Kraftfahrt-Bundesamt

DE-24932 Flensburg

ALLGEMEINE BAUARTGENEHMIGUNG (ABG)

nach § 22a der Strallenverkehrs-Zulassungs-Ordnung (StVZ0) in der Fassung vom
18.05.2017 (BGBI. 1 5. 1282) in Verbindung mit der Verordnung Gber die Prifung und
Genehmigung der Bauart von Fahrzeugteilen sowie deren Kennzeichnung (FzTV) in der
Fassung vom 12.08.1998 (BGEI 1 5. 2142)

Nummer der ABG: D 5696

Gerat: Folien zur Aufbringung auf Scheiben von Fahrzeugen
Typ: Clear Shield

Inhaber der ABG Armolan Europe GmbH

und Hersteller: DE-67346 Speyer

Fur die oben bezeichneten reihenweise zu fertigenden oder gefertigten Geréte wird diese
Genehmigung mit folgender Maligabe erteilt:

Die genehmigte Einrichtung erhalt das Prifzeichen
AN D 5696
Dieses von Amts wegen zugeteilte Zeichen ist auf jedem Stick der laufenden Fertigung in

der vorstehenden Anordnung dauerhaft und jederzeit von auften gut lesbar anzubringen.

Zeichen, die zu Verwechslungen mit einem amtlichen Priifzeichen Anlass geben kénnen,
dlirfen nicht angebracht werden,

Kraftfahrt-Bundesamt

DE-24832 Flensburg

MNummer der ABG: D 5696

Mit dem zugeteliten Prifzeichen dirfen Fahrzeugteile nur gekennzeichnet werden, wenn sie
den Erlaubnisunterlagen in jeder Hinsicht entsprechen. Anderungen der Erzeugnisse sind
nur mit ausdricklicher Zustimmung des Kraftfahri-Bundesamtes zulassig. VerstiBe gegen
diese Bestimmungen fuhren zum Widerruf der Genehmigung und werden Uberdies
strafrechtiich verfolgt.

Die Einzelerzeugnisse der refhenweisen Fertigung missen mindestens den Bedingungen
entsprechen, die in den "Technischen Anforderungen an Fahrzeugteile bei der Bauart-
prufung nach § 22a StVZ0" vom 05.07.1973 unter Berlicksichtigung der am 23.02 1984 in
Kraft getretenen Fassung sowie dem Entwurf zur TA Nr. 29, Abschnitt 3.8, aufgefGhrt sind.

Die Folien, Typ Clear Shield, durfen zum nachiréglichen Aufbringen an der Innenseite von
Fahrzeugscheiben aus Einscheibensicherheitsglas, die fur die Sicht des Fahrzeugflhrers
nicht von Bedeutung sind, nach folgenden Merkmalen gefertigt werden:
Art des Werkstoffes: Polyesterfolie (PET)
Dicke der Folie: 0,058 mm £ 20%
Anzahl der Schichten: 2
Farbung der Folie: farblos
Autbau der Folie: farblose, kratzfeste Oberflachenbeschichiung (SRC)
farblose, extrudierte Polyesterfolie (FET)
farbloser Lami auf Poly basis

farblose, extrudierte UV -stabilisierte Polyesterfolie (PET)
fabloser, druckempfindlicher Montagekleber auf Acrylbasis

Ein beidseitiges Beklaben der Scheibe ist nicht zuldssig

Die Folien dirfen nur bis zur Scheibenhalterung bzw. Scheibenverkiebung aufgebracht
werden. Ein Verklemmen bzw. eine Verbindung der Folien mit der Scheibeneinfassung oder
der G idichtung ist assig. Eine ig Anbrlngung ist jedoch zulﬂs&g ‘wenn die
Folie im Bereich vor der Scheibenhalterung, Scheil bzw. rklebung
durchgangig eingeschnitten ist.

Die Verwendung an Motausstiegen aus Einscheibensicherheitsglas von K ibussen ist
Zuléssig.
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Nummer der ABG: D 5696

In einer mitzuliefernden Anbauanweisung sind die Bezieher auf den eingeschrankten
Verwendungsbereich und auf die besonderen Anbaubedingungen hinzuweisen sowie
dariiber zu informieren, dass das beidseitige Bekleben von Scheiben mit Folien nicht
zulassig ist und dass bei der Anbringung der Folien auf Heckscheiben von Kraftfiahrzeugen
diese Fahrzeuge mit einem zweiten Aultenspiegel ausgeristet sein missen,

Die it der Bauar gung ist hiervon abhangig.

lm Ubngen gelten die im beiliegenden Prufzeugnis des Pruflaboratoriums for Sicherheitsglas
Ufungsamt Nerdrhei vom 20.11.2018 festgehaltenen Angaben.

Flensburg, 04.01.2019
Im Aufirag

Mare Fischer

Anlagen:

wngen und Rec ung

F'rufbancht Nr. 41 0008255 des Pruflabmatonums fur Slr:herhensg!as im
ffungsamt MNordrh tfalen vom 20.11.2018

und Entwurf zur TA Nr. 29, Abschnm 38

MPA NRW. &

Maserialprifungsamt Nordrhein-Westiolen

. 41 0008255 vom 20.11.2018 Seite 4 von 4

Schlussbestitigung

Der im Auftrag vom 25.08 2018 und auf den Seiten 1 und 2 beschriebene Typ entspricht der 0.g.
Prifgrundlage.

Bei der Prifmusterauswahl wurde der ungunstigste Fall entsprechend Verfahrensanweisung
V4591A00 bestimmt. Die verwendeten Prifmuster waren im Hinblick auf das erforderliche
Leistungsniveau fir den zu genehmigenden Typ reprasentahv da sie bezlglich Nenndicke,
Aufbau, verwendeten R s ren exakt dem zu genehmigenden
Typ entsprachen.

Die Prifungen wurden entsprechend den relevanten Anforderungen der DIN EN ISOIEC
17025:2005 durchgefuhrt.

Dortmund, den 20. November 2018

Digf-Ing. Biller
Stellv. Lelter des Pruflabors

heitsglas im MPA NRW




Kraftfahrt-Bundesamt

DE-24932 Flensburg

ALLGEMEINE BAUARTGENEHMIGUNG (ABG)

nach § 22a der Stratenverkehrs-Zulassungs-Ordnung (StVZO) in der Fassung vom
26.04.2012 (BGBI | 5.679) in Verbindung mit der Verordnung Gber die Prufung und
Genehmigung der Bauart von Fahrzeugteilen sowie deren Kennzeichnung (FzTV) in der
Fassung vom 12.08.1998 (BGBI | 5. 2142)

Nummer der ABG: D 5655

Gerat: Folien zur Auforingung auf Scheiben von Fahrzeugen
Typ: DAYTONA

Inhaber der ABG Armolan Europe GmbH

und Hersteller: DE-67346 Speyer

Fur die oben bezeichneten reihenweise zu fertigenden oder gefertigten Gerate wird diese
Genehmigung mit felgender Maigabe erteilt:

Die genehmigte Einrichtung erhalt das Prafzeichen
AN D 5655
Dieses von Amts wegen zugeteilte Zeichen ist auf jedem Stick der laufenden Fertigung in

der vorstehenden Anordnung dauerhaft und jederzeit von auen gut lesbar anzubringen.

Zeichen, die zu Verwechslungen mit einem amtlichen Prifzeichen Anlass geben konnen,
durfen nicht angebracht werden.
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MNummer der ABG: D 5655

Mit dem zugeteilten Prilfzeichen dirfen Fahrzeugteile nur gekennzeichnet werden, wenn sie
den Eraubnisunteragen in jeder Hinsicht entsprechen, Anderungen der Erzeugnisse sind
nur mit ausdriicklicher Zustimmung des Kraftfahrt-Bundesamtes zuléssig. Verstifile gegen
diese Bestimmungen flhren zum Widerruf der Genehmigung und werden Uberdies
strafrechtlich verfolgt.

Die Einzelerzeugnisse der reihenweisen Fertigung missen mindestens den Bedingungen
entsprechen, die in den "Technischen Anforderungen an Fahrzeugteile bei der Bauart-
prifung nach § 22a StWZ0" vom 05.07.1873 unter Berlicksichtigung der am 23.02.199%4 in
Kraft getretenen Fassung sowie dem Entwurf zur TA Nr. 29, Abschnitt 3.8., aufgefihrt sind.

Die Folien, Typ DAYTONA, durfen zum nachtraglichen Aufbringen an der Innenseite von
Fahrzeugscheiben aus Einscheibensicherheitsgias, die fur die Sicht des Fahrzeugfohrers
nicht von Bedeutung sind, nach folgenden Merkmalen gefertigt werden:

Art des Werkstoffes; Polyesterfolie (PET)
Dicke der Folie: 0,047 mm + 20%
Anzahl der Schichten: 2

Farbung der Folie: arau
in den Varianten:
DAYTONA 05
DAYTONA 15
DAYTONA 20
DAYTONA 35
DAY TONA 50

Aufbau der Folie: farblose, kratzfeste Oberflachenbeschichtung (SRC)
farblose, UV-stabilisierte PET-Folie
, temperaturemg icher Laminierkleber auf
Polyurethanbasis
durchgefarbte PET-Folie
farbloser, druckempfindlicher Montagekleber auf Acrylbasis

Ein beidseitiges Bekleben der Scheibe ist nicht zulassig.

Die Foiien dlrfen nur bis zur Scheibenhalterung bzw. Scheiber Ing aufg ht
werden, Ein Verklemmen bzw. eine Verbindung der Folien mit der Scheibeneinfassung oder
der G idichtung ist unzuldssig. Eine derartige Anbringung ist ]edoch zulassig, wenn die

Folie im Bereich vor der Scheibenh 19, Scheiber g bzw. Sc werklebung
durchgéngig eingeschnitten ist.

Die Verwendung an Notaussti aus Einscheibensicherheitsglas von Kraftomnibussen ist
zulassig.
MPA NRW. &
Ll samt n-! en
Kraftfahrt-Bundesamt e GBRAGHR  TERTTI
DE:24932 Flenaburg Briifzeugnis Nr. 410007435 vom 21, Januar 2016 Seite 5 von §
3
Nummer der ABG: D 5655
Schlussbestitigung

In einer mitzuliefernden Anbauanweisung sind die B auf den eingesct
Vemendungsberelcn und auf die besonneren Anbaubedingungen hinzuweisen sowie
darliber zu ir i 1, dass das bei e von i mit Folien nicht
zuldssig ist und dass bel der Anbringung der Folien auf Heckschelben von Kraftfahrzeugen
diese Fahrzeuge mit einem zweiten Auftenspiegel ausgerlstet sein missen.

Die Wirksamkeit der Bauartgenehmigung ist hiervon abhangig

Im dbrigen gelten die im beiliegenden Prifzeugnis des Materialprofungsamtes Nordrhein-
Westfalen, Dortmund, vom 21.01,2016 festgehaltenen Angaben.

Flensburg, 15.02.2016
Im Aufirag

Anlagen:

Met i und Rechtst un;

Prm‘bencht Nr. 41 0007435 des Pruﬂaboratonun'ns far Sicherheltsglas im
Materialprifungsamt Mordrhein-W 1

vom 21.01.2016

und Entwurf zur TA Nr. 29, Abschnitt 3.8

Der im Auftrag vom 27. November 2015 und auf den Seiten 1 und 2 beschriebene Typ entspricht
der 0.g. Priffgrundlage.

Bei der Prufmusterauswahl wurde der ungunstigste Fall entsprechend Verfahrensanweisung

V4591A00 i Die ver 1 Pri waren im Hinblick auf das erforderliche
Leistungsniveau fir den zu genehmlgendan Typ reprasentativ, da sie beziglich Nenndicke,
Aufbau, 1, und k fahren exakt dem zu genehmigenden

Typ entsprachen und Variationen in der Einfarbung durch Prifmuster der unterschiedlichen
Grundfarben / der schwachsten und tiefsten Einfarbung (bei gleicher Farbe) berlicksichtigt wurden,

Die unterschiedlichen Varanten waren in Abhéngigkeit von der Relevanz for die jeweilige
Teilprifung vertreten.

Die Prufungen wurden entsprechend den relevanten Anforderungen der DIN EN ISO/IEC
170252005 durchgeflhrt

Dortmund, den 21. Januar 2016
Im Auftrag

A—
Harst Herr
Sachbearbeitar

Priiflab ium fiir Sicherheitsglas im MPA NRW

(LT
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Besmanter 10
HEAF OO017 56




Kraftfahrt-Bundesamt

DE-24932 Flensburg

ALLGEMEINE BAUARTGENEHMIGUNG (ABG)

nach § 22a der Stralkenverkehrs-Zulassungs-Ordnung (StVZO) in der Fassung vom
26.04.2012 (BGEI | 5.679) in Verbindung mit der Verordnung Gber die Prifung und
Genehmigung der Bauart von Fahrzeugteilen sowie deren Kennzeichnung (F2TV) in der
Fassung vom 12.08.1998 (BGBI | 5. 2142)

MNummer der ABG: D 5654

Gerat: Folien zur Aufbringung auf Scheiben von Fahrzeugen
Typ: ELDORADO

Inhaber der ABG Armolan Europe GmbH

und Hersteller: DE-67346 Speyer

Fir die oben bezeichneten reihenweise zu fertigenden oder gefertigten Geréte wird diese
Genehmigung mit folgender Maigabe ertelit:

Die genehmigte Einrichtung erhalt das Prifzeichen
Ao D5es4
Dieses von Amts wegen zugeteilte Zeichen ist auf jedem Stick der laufenden Fertigung in

der vorstehenden Anordnung dauerhaft und jederzeit von aufen gut lesbar anzubringen.

Zeichen, die zu Verwechslungen mit @inem amtlichen Prifzeichen Anlass geben kénnen,
dirfen nicht angebracht werden.

Kraftfahrt-Bundesamt

DE-24932 Flensburg

Nummer der ABG: D 5654

Mit dem zugeteilten Prifzeichen durfen Fahrzeugteile nur gekennzeichnet werden, wenn sie
den Erlaubnisunteriagen in jeder Hinsicht entsprechen. Anderungen der Erzeugnisse sind
nur mit ausdrilicklicher Zustimmung des Kraftfahri-Bund, tes zuldssig, Verstolle gegen
diese Bestimmungen filhren zum Widerruf der Genehmigung und werden liberdies
strafrechtlich verfolgt.

Die Einz Ignisse der 1 Fertigung miissen mindestens den Bedingungen
entsprechen, die in den "Technischen Anforderungen an Fahrzeugteile bel der Bauart-
prifung nach § 22a StVZ0" vom 05.07. 1573 unter Berlcksichiigung der am 23.02,1994 in
Kraft getretenen Fassung sowie dem Entwurf zur TA Nr, 29, Abschnitt 3.8., aufgefilhrt sind,

Die Folien, Typ ELDORADO, dirfen zum nachtraglichen Aufbringen an der Innenseite von
Fahrzeugscheiben aus Einscheibensicherheitsglas, die fOr die Sicht des Fahrzeugfihrers
nicht von Bedeutung sind, nach folgenden Merkmalen gefertigt werden:

Art des Werkstoffes:  Polyesterfolle (PET)
Dicke der Folie: 0,047 mm £ 20%
Anzahl der Schichten: 2

Farbung der Folie: grau
in den Varianten:
ELDORADO 05
ELDORADO 10
ELDORADO 15
ELDORADO 20
ELDORADO 35
ELDORADO 50

Aufbau der Folie: farblose, kratzfeste Oberflichenbeschichtung (SRC)
farblose, metallisierte PET-Folie
farbloser, temperaturempfindlicher Laminierkleber auf
Polyurethanbasis
durchgeférbte PET-Folie
farbloser, druckempfindiicher Montagekleber auf Acrylbasis

Bemerkungen: Der Grad der gerichteten Reflexion an der Scheibenaulienseite

betragt bei der Variante

ELDORADO 05 5,0 %
ELDORADO 10 53 %
ELDORADO 15 54 %
ELDORADO 20 54 %
ELDORADO 35 6,0%
ELDORADO 50 7.4 %

Kraftfahrt-Bundesamt

DE-24932 Flensb
2D ensburg

Nummer der ABG: D 5654
Ein beidseitiges Bekleben der Scheibe ist nicht zuléssig.

Die Folien dirfen nur bis zur Schelbenhalterung bzw. Scheibenverklebung aufgebracht
werden. Ein Verklemmen bzw. eine Verbindung der Folien mit der Scheibenelnfassung oder
der Gummidichtung ist unzul&ssig. Eine derartige Anbringung st jedoch zuldsslg, wenn die
Folie im Bereich vor der Schelbenhalterung, Scheibeneinfassung bzw. Scheibenverklebung
durchgangig eingeschnitten ist.

Die Verwendung an Motausstiegen aus Einscheibensich itsglas von Kraftomnil ist
Zulassig.

In einer mitzuliefernden Anb 1g sind die Bezieher auf den eingeschrénkten
erwendungsbereich und auf die besonderen Anbaubedingungen hinzuweisen sowie
daruber zu informieren, dass das beidseitige Bekleben von Scheiben mit Folien nicht
zulassig ist und dass bei der Anbringung der Folien auf Heckscheiben von Kraftfahrzeugen
diese Fahrzeuge mit einem zweiten Aultenspiegel ausgeristet sein missen.

Die Wirk kelt der Bauartger ist hiervon abhanglg.

Im Gbrigen gelten die im beilliegenden Prifzeugnis des Materialprifungsamtes Nordrhein-
Westfalen, Dortmund, vom 21.01.2016 festgehaltenen Angaben.

Flensburg, 15.02.2016
Im Auftrag

T Ehlid

(Torben Fehlhaber)

Anlagen:

Mebenbestimmungen und Rechtsbehelfsbelehrung

Prufbericht Nr. 41 0007434 des Priflaboratoriums fur Sicherheitsglas im
Materialprifungsamt Nordrhein-Westfalen

vom 21.01.2016

und Entwurf zur TA Nr. 29, Abschnitt 3.8

Prifzeugnis Mr. 41 0007434 vom 21. Januar 2016 Seite 6 von 6

Schlussbestatigung
Dier im Auftrag vom 27, November 2015 und auf den Seiten 1 und 2 beschriebene Typ entspricht
der o.g. Priffgrundlage.

Bei der Prisfmusterauswah| wurde der unglinstigste Fall entsprechend Verfahrensanweisung
V4591 A00 bestimmt. Die verwendeten Prifmuster waren im Hinblick a uf das erforderliche

Lesistur i fir den zu genehmigenden Typ rep i w, dasie beziiglich Nenndicke,

Aufbau, ver ! Materialien, t ller und Herstellverfah  ren exakt dem zu genehmigenden
Typ entsprachen und Vari in der Einfark durch Pri rder unterschiedlichen
Grundfarben / der schwichsten und tiefsten Einfarbung (bel gleich e Farbe} bericksichtigt wurden.
Die unterschiedlichen Vari; waren in Abhangigkeit vonde 1 fir die jeweilig
Tellprifung vertreten.

Die Prifungen wurden prechend den rel ten ung der DIN EN ISOAEC

17025:2005 durchgefihrt.

Dortmund, den 21, Januar 2016
I Auftrag

7
%)“ ol
Hofst Herr Ll

Sachbearbeiter

5
Pty
N

o
W

Prix fur Sichert

focaes ([ DAKK




